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Cijevi od PVC za uli¢nu kanalizaciju
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A. Cijevi punih stijenka izradene prema standardu EN 1401

standardu EN 1401, dok je struktura stijenke izradema
prema standardu prEN 13476, a imaju i dodatne prednosti:

Cijevi od PVC za uli¢nu kanalizaciju

Cijevi i fitinzi od neomek$anog polivinil-klorida (OVC-U) za uliénu kanalizaciju osnova su cijevnih sistema
polozenih u zemlju koji veéinom djeluju u uvjetima gravitacije (sa slobodnom razinom). Spomenuti se cljevii
sistemni ve¢ niz godina upotrebljavaju te u cjelosti odgovaraju zahtjevima za pouzdano skupljanje 1 separaciju
meteorskih voda, voda iz domadinstava i fekalnih otpadnih voda te takoder industrijskih (agresivnih) otpadnih

tekucina.
PVC-cijevi za uliénu kanalizaciju izradene su prema zahtjevima standarda EN 1401.
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Cijevi su izradene od sirovine sa sljedecim karakteristikama:
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‘. Proizvodni program cijevi od PVC za uliénu kanalizaciju

Dimenzije cijevi odgovaraju EN 1401, a udovoljavaju i normama DIN 19534 i DIN 16961. PVC-cijevi za uli¢nu
kanalizaciju izradujemo u klasama krutosti SN8 i SN4.
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Obodna krutost cijevi:
SN >4 kN/m* (EN ISO 9969) ali
Se = 31,5 kKN/m® (DIN 16961)
WNaziyni promjer | Vanjski promyer | Debljina stijenke | Unutarasnji Vanyski promjer | Dubina brivenog. | Uticna dubina. Sfffqa_,skfdapjlaf DuZing tifevi
: promjer naglavka ‘naglavka ‘obruca kraja
o d, 5 d, d, & max tmin b li
(i) (mm) fmm) (mr) (mim) {mm/ timsm) {mm). )
110 110 32 1104 125,5 27 76 6
125 125 32 1254 142,1 26 R 74 6
160 160 40 160,5 179.7 32 100 _7
200 200 4,9 2006 2230 40 120 9 135
250 250 62 2506 2821 70 140 g
315 315 7,7 3157 350,5 70 160 12
400 400 98 4008 441,9 70 190 15
500 500 122 501,0 551,6 80 220 8
630 * 630 154 631,2 692.8 95 260 23 .
800 * 800 19,6 8024 3 110 280 K74 136
* cijevi nisu u vlastitom proizvodnom programu
Obodna krutost cijevi:
SN =8 kN/m® (EN ISO 9969) ali
Se =63 kN/m’ (DIN 16961)
Nazivni promjer | Vanjski promjer | Debijina stijgnke | Unutarasnji Vanjski promfer | Dubina brivenog | Uticna dubina, )
promjer naglavka | naglavka obruca krgja Sirina skidanja | Dugina cijevi
DN d, 5, . d, ¢ max tmin b i
(mmim) {imm). (mm} (i) {mm) (mm} (mm) (mim) (m)
110* 110 32 1104 1259 22 76 5
125% 125 37 1254 142,7 26 74 6
160* 160 47 160,5 1832 3z 100 7
200 200 59 2006 2246 40 120 9 1B
250 250 7.3 250,6 2839 70 140 9
315 315 9.2 3157 352,7 70 160 12
400 400 11,7 400,8 444,7 70 190 15
500 500 14,6 501,0 5552 80 220 18
630* 630 184 6312 6972 95 260 23 136
800* 800 8024 = 110 280 32

* cijevi nisu u vlastitom proizvodnom programu




Jamstvo kvalitete

Cijevi su izradene sukladno standardima EN 1401/1 i

prEN 13476/1 te ispitivane sukladno standardima En

1401/2 1 prEN 13476/2 koji zahfijeva konfinuirano

provjeravanje cijevi u proizvodnom procesu;

e Kkonftrola dimenzija (vanjski promjer, debljina
stijenke, dimenzije naglavka),

¢ konftrola izgleda cijevi (boja, natpis na cijevi) te o
redovno ispitivanje: : al

e otpomost cijevi na unuirasnji hidrostaticki tlak, Mﬂl

e modul puzanija cijevi, proizvodnom .

o Zilavost cijevi, pmcasu kazu}u

o stabilnost dimenzija cijevi, 1pamtwmrezultaﬁ

e temperatura omek3anja (po Vicatu), lspmvanjaz da

e sadrzaj sulfamog pepela, za gmmarm

® nepropusnost spojeva cijevi 1 spojnih dijelova, Slovenije (ZAG).

e otpornost protiv diklormetana,

e otpornost protiv udaraca,

e Kkrutost cijevi.

Poduze¢e STIGMA CEVNI SISTEMI d.o.o. ima uspostavljen i primjereno
odrZavan sistem upravljanja koji ispunjuje zahtjeve standarda ISO 9001, &to

osigurava visok stupanj kvalitete proizvoda i usluga.
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otporan na kemikalije koje se pojavljuju u otpadnim
tekudinama, a i na agresivne tvari koje se nalaze u
iskopnom materijalu izvan cijevi. Tabela pruza
orijentacijski prikaz otpornosti cijevi od PVC-U na
pojedine medije ili grupe medija na odredenim
temperaturama. Detaljniji podaci za kemijsku
ofpomost PVC-U na medije skupljeni su u tehni¢kom
izvjestaju ISO TR 10358 i standardu DIN 8061-Bl. Za
upotrebu cijevi u posebnim slu€ajevima potrebno je
prethodno posavjetovanje s proizvoda¢em PVC-U-
sirovine, odnosno s proizvodacem cijevi.

Kemijska otpornost cijevi od PVC-U protiv pojedinih
medija ili grupa medija na temperaturama od 20 °C i
60°C, gdje znadi:

+ odgovara

0 djelimi¢no odgovara

— ne odgovara

* potrebno posavjetovanje

Laneno ulje (tehni¢no &isto)

LuZla

Metanol (sve koncentraciie)

Mineralna ulja

Mineralna voda

Milije¢na kiselina

Milijeko

Morska voda

Motoma ulja
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Nafta

QOcetna kiselina

Petrolej (tehnicki &ist)

Pivo

Bilina ulja

Voéni (povrini) sokovi

Solna kiselina (5 %)

Tekudi sapuni

Urin

Zivotinjska ulja

Sumporasta kiselina (do 10 %)

Sumporasta kiselina (do 30 %)
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U fazi  proizvodnog
procesa cijevi se pakiraju
u palete s drvenim
okvirima.

nepravilno

Transport i skladistenje

Cijevi od PVC-U zbog znatne otpomosti na habanje i udarce te niske teZine omogucavaju jednostavne
postupke transporta i skladidtenja, pa posebne zaStitne mjere praktiéno nisu potrebne. Unato€ svemu,
zahtijeva se oprezno postupanje jer treba posvetiti pozomost o$trim predmetima i rubovima koji mogu trajno
odtetiti cijev, zato iz transporinih sredstava i skladi8nih prostorija treba odstraniti ostre predmete i zastititi oStre
rubove. Veéu pozomost treba namijeniti 1 transportu cijevi na temperaturama niZim od 5 °C, kad cijevi postaju
manje otporne protiv udaraca.

Nazivni pmmlar DN (mm) 110 125 160 200 250 315 400 500 630 800
, Broj cijevi u paleti 76 60 33 20 17 4/6 4 4
Ukupna duina cijevi u paleti 76 60 33 20 12 46 4 4
usina | 3 Broj cijevi u paleti 76 60 33 20 12 4/6 4 4
clievt Ukupna dugina cijevi u paleti 228 180 99 60 36 27 12/18 12 12 12
(m) 5 Broj cijevi u paleti 76 60 33 20 17 g 4/6 4
Ukupna dugina cijeviu paleti | 360 300 165 100 60 45 20/30 20
6 Broj cijevi u paleti 4 4
Ukupna duZina cijevi u paleti 24 24

Neka sloZene cijevi cijelom duZinom budu naslonjene i zasti¢ene od skliznucal!

Visina tovarenja ne smije prelaziti jedan metar. U slucaju paletiziranih cijevi 1
skladiStenja u vide etaZa, treba osigurati da drveni okviri jedne palete nalegnu na
drvene okvire palete ispod nje (drvo na drvo).

Pri natovarivanju i rastovarivanju cijevi se ne smiju vuéi preko ostrih rubova ili po

tlu. Preporuduje se upotreba prikladnog alata, na primjer remena za dizanje.

pravilno

Materijal od koga su izradene cijevi je UV stabiliziran te tako dosta otporan protiv
ultraljubi¢astih zraka i drugih vremenskih utjecaja, ali preporuc¢ujemo da se cijevi

skladidte nezasti¢ene od vremenskih utjecaja najviSe jednu godinu. U slucaju
duZeg skladistenja, cijevi treba zastititi od suncevih zraka.



Spajanie cijevi i spojnih dijelova

Cijevi i spojni dijelovi sastavljaju se brzo i jednostavno umetanjem uti¢nog kraja u
naglavak s utorom i integriranom gumenom brtvom. Prije spajanja cijevi 1 spojnih
dijelova kontaktne povrSine moraju biti Ciste i neostecene,

Ako se traZi cijev krada od standardizirane cijevi, onda cijev ravno odreZemo (pi-
lom s finim zupcima) i konac¢ni rub izbrusimo pod kutom ~15° Skinuti rub se
namaZe odgovarajué¢im sredstvom za smanjivanje trenja (maséu za gumi brtve,
silikonskim uljem, sapunicorm) koje ne smije izjedati brtvu ili cijev.

Utiéni kraj cijevi lakim okretanjem gurnemo u naglavak susjedne cijevi ili spojnog
dijela do limita. Kona¢ni poloZaj na cijevi oznacimo pisaljkom, a zatim cijev
izvudemo za priblizno 2 mm za svaki tekuéi metar izmedu dva spoja, ali ne vise
od 10 mm, $to omogucava kompenzaciju rastezanja cijevi uslijed temperaturnih
promjena.

Otklone cijevi u naglavku od pravca cjevovoda treba izbjegavati. Za promjene
pravca trase upotrebljavaju se cjevni lukovi i drugi spojni dijelovi.

Ugradnja cijevi

Ugradnju cijevi moraju izvesti osposobljeni radnici pod stru¢im nadzorom.

Kod same ugradnje cijevi treba uvaZavati smjernice za polaganje cjevovoda
polozenih u zemlju, koje su okvimo definirane standardom SIST EN 1610 te stan-
dardom DIN 4033.

Pravilnom pripremom posteljice (debljine 15 cm) s pijeskom ili drugim iskopmm
materijalom koji se moze utvrdivati i koji ne sadrZl kamenje (zma do najvie 20
mm), dobrim i postupnim utvrdivanjem zasipa (stupanj sabijenostt po Proctoru
Dpr = 95 %) uz cijevi te 30 cm nad tjemenom cijevi, postignuto je da se cijewvi
koje su prekrivene iskopnim materijalom od 0,8 m pa do 8 m i pod najteZim pro-
metnim optere¢enjern SLW 60 (s obzirom na DIN 1072) ne deformiraju iznad
dopustene granice 6 %. Ako je prekrivanje cijevi manje od 0,8 m, treba se pobri-
nuti za rasporedenje opterecenja (npr. izbetoniranjem).

Detaljnije upute i napuci mogu se nadi i u tehni¢kom dodatku o polaganju cjevo-
voda od polimernih materiala, koji je prilog tiskane dokumentacije poduzeca
STIGMA CEVNI SISTEMI, a obraduje iskop jarka, izvedbu posteljice,
prekrivanje cjevovoda, dajué¢i smjemice za ispitivanje polozenog cjevovoda
prema standardima SIST EN 1610,

U tehni¢kom dodatku mogu se nadi i detaljniji podaci o tjemenoj krutosti cijevi
koji sluZe za stati¢ke izracune cijevi sukladno njemackim propisima ATV radnim
listovima A 127 i smjemice za hidrauli¢ko dimenzioniranje odtoéne kanalizacije u
skladu s ATV A 110.
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